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Forming patterns In dyed textile goods - by randomly disposing 
granulated powdered materials during running of textile 
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A process to form patterns in dyed textile goods, having 
superimposed shades or stylish stone- wash effect. During 
the run of textile material which is being impregnated with 
dye, powders, or granulated substances, which absorb or 
chemically affect the dye in localised areas , ere disposed 
ot random, creating dye pattern effects, which are then 
taken through finishing stages in a normal manner. 

ADVANTAGE 

The process is more economical than the normal stone- 
wash treatment 

EMBODIMENT 

The process opt. utilises talc, chalk, magnesia, 
Bentonite, alumina, silica and similar substances of inorg. 
nature, which are applied with a sieve in selected areas 



F(3-F31) 



during the dye process, to reduce the depth of colour in 

places. 

Unequal shade effects may be obtd. by the use of 
chemicals, either as an oxidant or as a neutral salt. Org., 
materials, such as cellulose and derlvs., starch, carbon 
black, polymer isate etc. may also be used. The substances 
may be applied at random, using a funnel or roller 
opplicator, or applied through a moving sieve. (2pp 204 6MBDwg 
NoO/0) 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt " " ~ 

® Verfahren zur Erzeugung von hell-dunklen Ton-in-Ton-Effekten auf gefarbten textilen Flachengebilden 

(§) Zur Erceugung von hell-dunklen Ton-in-Ton-Effekten oder 
modischen Stone -wash -Effekten auf gefarbten textilen Fla- 
chengebilden werden auf eine mit Farbstoff-Flotte impra- 
gnierte Warenbahn pulver-. granulat-, krOmel- oder flocken- 
formige Substanzen in gemusterter, unregelmaBiger bzw. 
2ufalliger Verteilung aufgestreut, welche die Farbflotte auf 
der Warenbahn lokal absorbieren oder chemisch modifizie- 
ran; die so gemusterte Farbung wird anschlieBend fertigge- 
stellt. 
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Beschreibung 

Hell-dunkleTon-in-Ton-Effekte werdcn bishcr mit ei- 
ncr Vielzahl von Verfahren, z. B. durch Bedrucken odcr 
durch mcchanischcs Abreiben dcs Farbstoffes von der 5 
textilen Oberfiache. erzeugt So werdcn z. B. Stone- 
wash- Effekte auf fertig konfektionierten Kleidungsstuk- 
ken wie Jeans und ahnlichem durch Behandeln dersel- 
ben mit Steinen unter cventueller Mitverwendung von 
Hilfsmitteln wie z. B. Hypochlorit erzielt Diese Arbeits- 10 
weise wird ublicherweise nur auf dunkelblauen und 
schwarzen Farbtdnen praktiziert 

Der ProzeB ist jedoch zeit- und konstenintensiv, wetl 
er nur auf konfektioniertem Textilgut diskontinuierlich 
durchgefuhrt werden kann und ein mehrmaliges Be- und 15 
Entladen der dafflr eingesetzten Maschinen und Appa- 
rate erfordert 

Urn diese Nachteile zu vermeiden, stellte sich daher 
die Aufgabe.derartige Musterungseffekte in einem kon- 
tinuierlichen Farbeverfahren, in jedem beliebigen Farb- 20 
ton und in einfacher und wesentlich kostengunstigerer 
Arbeitsweise zu erzeugen, wobei auch Intensitat und 
Form der gewQnschten Effekte variierbar bzw. steuer- 
bar sein soli. 

Es wurde nun gefunden, daB diese Aufgabe durch ein 25 
Verfahren zur Erzeugung von hell-dunklen Ton-in-Ton- 
Effekten oder modischen Stone- wash- Effekten auf ge- 
farbten textilen Flachengebilden gel6st wird, das da- 
durch gekennzeichnet ist, daB man auf eine mit Farb- 
stoff-FIotte impragnierte Textilbahn pulver- oder gra- 30 
nulatfarmige Substanzen. welche die Farbflotte auf der 
Warenbahn lokaf absorbieren oder chemisch modifizie- 
ren, in gemusterter oder zufailiger Verteilung aufbringt 
und die so gemusterte Farbung anschlieflend in Oblicher 
Weise fertigstellt. 35 

Die gewQnschten Effekte werden kontinuierlich auf 
Warenbahnen erzeugt, die mit Farbstoff-Flotten nach 
bekannten Verfahren wie z. B. Foulardieren, Kontinue- 
farbung usw. imprigniert worden sind. Auf die horizon- 
tal laufende Warenbahn werden erfindungsgemaB Sub- 40 
stanzen aufgebracht, z. B. aufgestreut, welche die 
GleichmaBigkeit der Farbung vor deren endgultiger 
Fertigstellung bzw. Fixierung verandern, indem sie be- 
wuBt Unegalitat, Rander, Verlaufungen, Verwaschun- 
gen, Aufhellungen. Wolkenbildung und ahniiche Un- 45 
gleichheitseffekte erzeugen. Diese Substanzen werden 
in Form von Pulvern, Kxumeln, Granulaten, Flocken 
und ahnlichem angewendet Sie wirken nach dem Auf- 
streuen auf der Warenbahn auf physikalisch-absorpti- 
vem Wege oder auf chemisch modifizierende Weise so 50 
auf die Farbstoff-Flotte im Textilgut ein. daB deren Ver- 
teilung bewuBt ungleichmaBig wird 

Als absorbierende Stoffe kommen pulver-, granulat- 
oder krumelfdrmige mineralische Substanzen wie z. B. 
Talkum, Kreide, Magnesia, Bentonit, Tonerde, Silika 55 
und ahniiche in Betracht, ferner organische Substanzen 
wie Cellulose, Cellulosederivate, Starke, Kohlepulver, 
Polymerisate wie Polyvinylalkohol, Acrylate und der- 
gleichen. Die angestrebte UngleichmaBigkeit und Mu- 
sterung der Farbung kann auch durch chemische Ein- 60 
wirkung und Modifizierung mittels Aufstreuens von re- 
duzierenden Substanzen wie Natriumdithionit (Hydro- 
sulfit) oder oxidierenden Substanzen wie Perborat und 
anderen Perverbindungen bewirkt werden. Auch durch 
Aufstreuen von Neutralsalzen wie Natriumchlorid, Ma- 65 
gnesiumsulfat usw. erhalt man iiber Migrationseffekte 
solche "Musterungen". 

Wesentlich ist dabei, daB die aufgebrachte, aufge- 
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streute Substanz die ursprOngliche GleichmaBigkeit der 
impragnierten Farbung aufhebt und Musterungen er- 
gibt, die mehr oder weniger Zufallcharakter haben. Die 
Wirkungsweise kann auf physikalischer Absorption von 
farbstoffhaltiger Flotte oder auf chemisch modifizieren- 
der, schwachender Einwirkung auf den Farbsioff oder 
auch auf Entegalisierung infolge lokaler Migrationser- 
scheinungen beruhen. 

Das kontinuierliche Aufbringen bzw. Aufstreuen muB 
naturgemaB auf einem horizontal verlaufenden Stuck 
der Warenbahn erfolgen. Der gewunschte Effekt stellt 
sich nach einer Einwirkungsdauer vqn mehreren Sekun- 
den ein, die je nach gewQnschter Intensitat auch verlan- 
gert werden kana Der Vorgang des Aufbringens bzw. 
Aufstreuens der Pulver, Granulate, Krumel u. dgl. kann 
nach bekannten Methoden mit bekannten Vorrichtun- 
gen (z. B. Ruttelsieben. Spaltrakeln, Dosierwalzen) er- 
folgea Im AnschluB an die gewunschte Einwirkungs- 
dauer wird die so behandelte Warenbahn entsprechend 
der Art der Farbung weiterbehandelt und fertiggestellt, 
z. B. durch Dampfen, HeiBluftfixierung, Lagerung usw. 
sowie anschlieBendes Waschen. 

Die Musterungsmdglichkeiten sind sehr vielseitig. 
Durch gleichmaBiges Aufrieseln erhalt man uber die 
gesamte Warenbreite einen gleichmaBig verteilten 
Hell-Dunkel-Effekt, der Ober KorngrdBe und Aufriese- 
lungsdichte des Mittels variiert werden kann. Durch 
Aussparen oder Verdfinnen des Auftrages auf bestimm- 
ten Zonen lassen sich in Laufrichtung Effekte und Mu- 
sterungen erzielen. Insbesondere kann der bekannte 
Stone-wash- Effekt auf konfektionierten KJeidungsstuk- 
ken wie z. B. Bluejeans, der bisher nur aufwendig in 
einem diskontinuierlichen Verfahren hergestellt werden 
kann, nunmehr wesentlich einfacher und kostengOnsti- 
ger mit kontinuierlichen Farbeverfahren innerhalb des 
normalen Veredlungsganges von textilen Flachengebil- 
den erhalten werden. DarOber hinaus erdffnet das erfin- 
dungsgemaBe Verfahren die Mdglichkeit, Stone-wash- 
Effekte auch in beliebigen anderen als den bisher ubli- 
chen Farbtonen herzustellen. Vorteile des Verfahrens 
sind insbesondere die einfache und kontinuierliche Pro- 
duktionsweise und die kostengunstige Herstellung. Das 
Verfahren ist auf alle nach kontinuierlichen Verfahren 
farbbaren Farbstoffklassen und auf alle Faserarten an- 
wendbar. 

Die Auflagemenge der Aufstreusubstanz auf der Wa- 
renbahn kann je nach gewOnschter Intensitat des Effek- 
tes und dem spezifischen Gewicht der Streusubstanz in 
weiten Grenzen beliebig variiert werden. Sie wird im 
allgemeinen im Bereich von ca. 10 bis ca. 20 g/m J liegen, 
kann bei Bedarf aber auch darfiber oder darunter liegen. 
je nachdem, welches Unegalitatsbild, Verlaufbild usw. 
bevorzugt wird. 

Die folgenden Beispiele sollen das Verfahren erlau- 
tern, ohne hinsichtlich der Auswahl der jeweils anzu- 
wendenden Kombination von Substanzen, Farbstoffen 
und Faserarten Beschrankungen anzuzeigen. 

Beispiet 1 

Auf einem Foulard wird ein Baumwollgewebe mit 
einer Flotte, die einen passenden blauen Indanthren- 
farbstoff enthalt, geklotzt Hinter dem Foulard wird auf 
die horizontal laufende Warenbahn aus einem Ruttel- 
sieb Talkumpulver (oder Kreide, Magnesia, Bentonit, 
Tonerde, Silika, Kohlepulver) aufgestreut. Die Auflage- 
menge kann je nach gewunschter Intensitat des Effektes 
in weiten Grenzen beliebig variiert werden, zum Bei- 
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spiel kann sie 50 g/m 2 betragea Wahrend sich die Wa- 
renbahn in horizon taler Lage mit normaler Geschwin- 
digkeit bewegt, wird ein Teil der Farbflotte durch die 
Auflage in unregelmafliger Form absorbiert Anschlie* 
Bend wind die Warenbahn getrocknet b2w. die Farbung 5 
wird naO-in-naB in ublicher Weise fixiert und danach in 
einer Waschanlage geseift Man erhalt eine blaue Wa- 
renbahn, in der die Farbung durch Wolken, hell-dunkle 
Stellen, Vcrlaufungen und dergieichen ungleichm&Big 
strukturiert und gemustert ist und einem nach dem Sto- 10 
ne-wash-Verfahren abgearbeiteten Baumwollgebwebe 
einer Jeans-Hose stark ahnelt 

Beispiel 2 

15 

In gleicher Weise wie nach Beispiel 1, jedoch mit 
einem geeigneten Kupen-Rotfarbstoff und mittels auf- 
gestreutem Polyvinylakohol-Pulver wird eine rotge- 
farbte Warenbahn erhalten, welche eine ungleichmaBig 
strukturierte Musterung der geschilderten Art besitzt 20 

Beispiel 3 

Mit einem geeigneten ICO pen- Rotfarbs toff wird in der 
gleichen Art wie nach Beispiel 1, jedoch durch Aufstreu- 25 
en von Natriumchlorid-Kristallpulver eine durch Ver- 
lauferscheinungen und Wolken unegale Firbung er- 
zeugt 

Beispiel 4 30 

Ein Baumwollgewebe wird auf einem Foulard mit ei- 
ner alkalihaltigen Flotte eines geeigneten Reaktivfarb- 
stoffes impragniert Die auslaufende Warenbahn wird 
aus einem ROttelsieb mit Natriumdithionit-Pulver be- 35 
streut und danach in ublicher Weise fertiggestellt Man 
erhalt eine Warenbahn mit unregelmaBigen, unegalen 
Ton-in-Ton-Effekten. 

Patentanspriiche 40 

1. Verfahren zur Erzeugung von hell-dunklen Ton- 
in-Ton-Effekten oder modischen Stone-wash-Ef- 
fekten, auf gefarbten textilen Flachengebilden, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf eine mit Farbstoff- 45 
Flotte impragnierte Textilbahn pulver- oder granu- 
latformige Substanzen, welche die Farbflotte auf 
der Warenbahn lokal absorbieren oder chemisch 
modifizieren, in gemusterter oder zufaJliger Vertei- 
lung aufgebracht werden und die so gemusterte $0 
Farbung anschlieBend in ublicher Weise fertigge- 
stelltwird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichneu daB die auf die Textilbahn aufgebrachte 
Substanz eine anorganische mineralische Substanz 55 
aus der Gruppe Talkum, Kreide, Magnesia, Bento- 
niuTonerde.Silika und ahnlichem isL 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auf die Textilbahn aufgebrachte 
Substanz eine organische Substanz aus der Gruppe 60 
Cellulose, Cellulosederivate, Starke. Kohlepulver, 
Polymerisate und ahnlichem ist 

4. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die auf die Textilbahn aufgebrachte 
Substanz eine reduzierende oder eine oxidierende 65 
Substanz oder/und ein Neutralsatz ist 
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